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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS AND PRINCIPLES

READ THIS MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE TOOL !

It is IMPORTANT to follow the safety instructions for adequate
protection against injuries.

WARNING

« This tool should be used exclusively
to apply blind rivet prescribed as
TOOL CAPACITY. It can’t be used
for other purposes, such as hammer,
etc...

« This tool must be used with treated
compressed air supply in a pressure
range 0.5MPa-0.7MPa.

* The tool must be, during any
kind of maintenance or repair,
DISCONNECTED from the source of
compressed air..

« DO NOT use the tool when you are
tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. One moment
of inattention when working with the
tool can result in serious injuries.

DO NOT use the tool in the
environment described as below:
- fuel and combustion air.
- temperature rapidly rising.
- humidity, rain, water, storm and
thundering.
The tool is not designed for explosive
environment.

« When the tool is suspended by the
operation hook during use, be sure
the tool will not fall.

 When using the tool, always
carry safety shoes, protective
goggles, protective gloves, safety
helmet, ear protectors and other
necessary protections. It is highly
recommended for safety reason.

* Remove the setting tools or
wrenches before switching on the
pneumatic tool. A wrench connected
to a rotating part of the tool can
result in injuries.

* Do not allow persons who have not
read these instructions or who are
not familiar with the tool to use it.

« Keep children and other persons
away when you are working with
the tool. If distracted, you may lose
control over the tool.

« Have your tool repaired only by
qualified specialist personnel and
only with original spare parts. If in
doubt, always return the tool to the
distributor.

« Any alterations of the tool, its
accessories or spare parts remain in
sole responsability of the customer.

« The tool must be kept in top
condition and regularly tested for
damage and proper operation. Check
that moving parts function correctly
and do not jam and that parts are
not broken or damaged in such a
way that the function of the tool
is impaired. Have damaged parts
repaired before using the tool.

« Never aim with the tool at another
person.

= Oxygen or other flammable gasses
from pressure cylinders must not
serve as a driving agent.

« Avoid unnecessary contact with the
hydraulic fluid to prevent possible
allergy reaction of the skin.

« After the service life, discard the tool
according to the applicable disposal.

« The pressure regulator has to be
equipped with a filter to avoid
impurities and water.

Stroke:
Net weight:

TOOL CAPACITY

blind rivets 4.0mm - 4.8/5,0mm - 6.4mm standard

TOOL SPECIFICATIONS
Air supply pressure:
Output traction power:

18 mm
1.77 kgs

0.5Mpa ~ 0.7Mpa
14,600 N ~ 20,440 N
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GETTING START TO WORK

Please refer to the TOOL EXPLOSIVE ILLUSTRATION and the PARTS LIST in this manual in order
to have a good understanding of the tool parts described. The descriptions of the tool parts
appear in this manual are in jfalics with the parts position numbers corresponding to the tool
explosive illustration.

1) This pneumatic powered tool should be worked with compressed air supply. It is recommended to use the air
hose with diameter bigger than 8 mm;

2) To check the compressed air pressure within the specified range between 0.5Mpa and 0.7Mpa, and to connect
the air hose adaptor onto the tool air adaptor (#52). The air adaptor has its different versions in different
countries and areas, normally the tools are equipped with the correct version as default, in case the air adaptor
does not apply in your air supply hose adaptor, contact the tool distributor(s);

3) To change and use correct nosepiece (#1) according to the size of the rivet to be set. This tool is equipped
with nosepieces 4.0mm, 4.8/5.0mm and 6.4mm (on the tool) in the tool kit. Follow the steps below to
change the nosepiece (#1):

a) To remove the air supply hose from air adaptor (#52).

b) To use the wrench (in accessories pack) to remove the
nosepiece (#1) from the tool.

c) To select the correct nosepiece in accessories pack and
screw on to the tool, using the wrench to fix it firmly
on the tool.

TOOL OPERATION FOR SETTING BLIND RIVETS

1) After start-up preparations, to put the rivet into the nosepiece with the rivet mandrel, and holding the tool to
insert the rivet into the pre-drilled hole of the work pieces where the work pieces needs to be fastened;

2) To pull the tool trigger (#48) to set the blind rivet in its position on work piece;

3) After setting the rivet, the rest mandrel of the rivets will be sucked into the mandrel collector (#25)
automatically. Be sure to empty the mandrel collector (#25) in time otherwise the tool can not release the
mandrel properly.

4) The air power of sucking the rest mandrel can be adjusted bigger or smaller, by the knob on back of the tool
visible when the mandrel collector removed:

5) On the air adaptor hose (#53)
equipped for this tool, there is
a sliding switch for pause the air
supply. To switch off for saving air.

E-640RP / User manual 3
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TOOL MAINTENANCE

I there is no lubricating device connected in the air distribution, daily and before starting work, for better
performance of the tool, add a few drops of hydraulic oil on the inlet of the air adaptor (#52) of the tool in order to
reduce the frictions of the tool parts since the oil will be blown inside the tool when tool operates.

After certain period of use, the tool stroke might be reduced, it shows the hydraulic oil of the pneumatic tool is

necessary to be refilled or changed:

1) To remove the screw (#11) by hexagon wrench.

2) To connect the air supply and to cover some
cloth over the hole where the screw (#11)
removed, then to pull the trigger (#48) and the
oil will be leaked out from the tool.

3) To screw the oil inject adaptor (on oil injector set
in the accessories pack) into the hole where
screw (#11) removed.

4) To use the oil injector (in the accessories pack)
to inject the oil slowly until not able to refill
(approx. 15ml ), to remove the injector and its
adaptor, then clean the oil on the tool and tightly
screw on the screw (#11) back to the tool.

07

5) To test the tool stroke. If the stroke still not enough as it should be, it means there could be some air in the oil
cylinder (#13) when you refilling the oil to the tool. Then the extra air needs to be released from the tool.

To connect the tool with air supply, to pull the tool trigger (#48) 6 or 7 times, then loosen the screw (#11), let
the extra air leaking out, then screw on the screw (#11) tight again.
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After long time use of the tool, it could be possible that the metal chips from rivets setting remains in the nose
assembly of the tool and the tool efficiency will be influenced, therefore it is recommended to have the nose
assembly parts cleaned or the parts changed periodically.

1) To use the wrench (in accessories pack) and a spanner prepared by tool user:
Wrench hole 1 for assembly rear adjustor (#22);

Wrench hole 2 for clamping sleeve (#3);
@ @ Wrench hole 3 for nosepieces (#1);
Wrench hole 4 for front sleeve (#2);

in accessories pack

S J——=( C

prepared by user

2) To disassemble nosepiece (#1) 3) To disassemble front sleeve 4) To disassemble clamping sleeve
on the tool by wrench. (#2). (#3).

N7

4 \.::: (’Q

[ TN

5) To take out the 3-jaw set (#4) from the clamping sleeve (#3), and take out the assembly pusher (#5) and the
pusher spring (#6) from the tool, and mandrel tube (#20), and clean them all. Meanwhile to check the parts,
if any worn or damaged, to change the new parts.

mandrel tube
clamping sleeve

pusher spring

3-jaw set

assembly p;@
—\ Y VAUVAVRL LAV CRVLL
(m= )

6) To re-assemble the cleaned parts or new parts 7) To put 3-jaw set (#4) into the clamping sleeve
back to the tool. To put the pusher spring (#6) (#3), be sure the 3 jaws are seated in it correctly in
onto the assembly pusher (#5), and insert it the position.
back to the tool where assembly oil cylinder
(#13) located.

..----""‘-.il
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8) To put the clamping sleeve (#3) with 3-jaw set
(#4) inside it onto the assembly pusher (#5) in
their position, to be sure it is assembled firmly.

9) To assemble the front sleeve (#2) and
nosepiece (#1) back to the tool.

TROUBLES SHOOTING

Rivet mandrel does not break

e Hydraulic oil in tool not
sufficient

* Air supply with low pressure

TROUBLES POSSIBLE CAUSES SOLUTIONS
’ g;;vgg?(} worn off or » Change 3-jaw set

« Refill hydraulic oil

e Increase air supply pressure
within the specification range

Jaws slippery on rivet mandrel

* 3-jaw set worn off
 Metal chips between jaws
* Pusher spring fatigued

 Change 3-jaw set
* Clean the jaws
 Change pusher spring

Rivet mandrel can not be put
into nosepiece

* Nosepiece size chosen not
correct

* Jaws get stuck by rest mand-
rel not released

« Change correct size of
nosepiece

* Take out the remained rest
mandrel by disassembling
front sleeve and clamping
sleeve

Rest mandrel can not be
sucked into mandrel collector

properly

» Mandrel release sucking
power not sufficient

* Air supply with low pressure

* Increase the mandrel sucking
power, ref. TOOL OPERATION
section 4

* Increase air supply pressure
within the specification range.
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TOOL EXPLOSIVE ILLUSTRATION
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WARRANTY CONDITIONS

During the warranty period, the customer must not perform any alterations other than those permitted by the
manufacturer (maintenance). The repairs must be done by an authorized service center.

To admit warranty repair, the customer must return the defective tool to the service center of the manufacturer
with the proof of purchase. Warranty is valid only if the tool is in its warranty period (12 months from the date of
purchase confirmed by the proof of purchase) and if the conditions of use have been respected.

Warranty is not valid if worn spare parts have to be replaced (further to a normal use of the tool).

EC CERTIFICATE OF CONFORMITY — EC DIRECTIVE
2006/42/EC ANNEX 11 1A

The manufacturer : SCELL-IT

28 RUE PAUL DUBRULE
59810 LESQUIN

FRANCE

Tél.: +33(0) 320 329 818

Declares hereby that the following product :

Manual pneumatic hydraulic blind rivet setting tool type E-640RP
Complies with the following relevant conditions :

EC Machinery Directive 2006/42/EC Annex |

If the machine is modified without our knowledge and consent, this EC Declaration of
conformity will be voided

Most important applied harmonized standards :

EN 1S012100:2010 + EN 1S011148-1:2011

Name of documentation officer : Nadia FAYTRE

Address of documentation officer : see address of manufacturer

Lesquin, 30/07/2019

Franck DEBRUYNE
(Directeur général)
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FRANCAIS

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE ET PRINCIPES

CE MANUEL D’UTILISATION DOIT ETRE LU ATTENTIVEMENT
AVANT TOUTE UTILISATION DE LA MACHINE !

ATTENTION

« Cette machine ne doit étre utilisée
que pour riveter des rivets qui
correspondent a la GAPACITE DE
LA MACHINE. Elle ne peut pas étre
utilisée dans un autre but (marteau
efc...).

« Cette machine doit étre utilisée avec
une alimentation en air comprimé
dans une plage de pression 0,5Mpa
~ 0,7Mpa.

« DECONNECTER ['alimentation en
air comprimé de la machine avant
le remplacement d’une piéce ou
pendant une réparation.

« NE PAS utiliser la machine en cas
de fatigue, ou sous I'influence de
substances telles que les drogues,
I'alcool ou encore les médicaments.

« NE PAS utiliser la machine dans
un environnement tel que décrit
ci-dessous :
- Carburant et air de combustion.
- Hausse rapide de température.
- Humidité, pluie, tempéte et orage.
Cette machine n’est pas adaptée aux
environnements explosifs.

« Quand la machine est suspendue
par le crochet d’opération pendant
I'utilisation, s’assurer qu’elle ne
puisse pas tomber.

« N'utiliser la machine que sur des
supports pré-percés pour rivet.

« Le port de lunettes protectrices est
obligatoire. Il est recommandé de
porter des chaussures de sécurité,
des vétements adaptés, des
gants, un casque de sécurité, des
protections auditives et toutes autres
protections nécessaires.

« Ne pas porter de vétements amples
ni de bijoux. Et veiller a garder les
cheveux, vetements et gants a I'écart
des piéces en mouvement. Les
vétements amples, les bijoux ou les
cheveux longs pourraient s’emméler
dans les piéces en mouvement.

« Retirer les éventuels accessoires ou
clés de réglage avant de mettre la
machine en marche. Une clé montée
sur une piéce rotative de 'outil peut
entrainer des blessures.

« Ne pas laisser les personnes non
familiarisées ou expérimentées
utiliser la machine.

« Tenir les enfants et toutes autres
personnes a I'écart pendant
I'utilisation de la machine. Un
moment d’inattention peut vous faire
perdre le controle de la machine.

« Toute modification de I'outil, de
Ses accessoires ou de ses pieces
de rechange reste sous la seule
responsabilité du client.

« N'utiliser que les piéces de rechange
vendues par le fabricant.

Il est IMPORTANT de suivre les instructions de sécurité pour
une honne utilisation de la machine sans prise de risque :

« Les réparations doivent étre
effectuées par une personne
habilitée. En cas de doute, toujours
retourner I'outil au distributeur.

« Loutil doit étre entretenu
correctement et il doit étre
régulierement testé pour vérifier
son bon fonctionnement. Vérifier
que les pieces mobiles ne bloquent
pas le systeme. Vérifier également
qu’aucune piéce ne soit cassée
ou endommagées, cela pourrait
altérer le fonctionnement de I'outil.
Toujours faire réparer les pieces
endommagées avant d’utiliser 'outil.

« Ne jamais diriger la machine vers
S0i, Vers une autre personne ou vers
un animal.

« oxygéne ou d’autres gaz
inflammables provenant de bouteilles
a pression ne doivent pas servir
d’agent d’entrainement.

« Eviter tout contact inutile avec le
fluide hydraulique afin d’éviter toute
réaction allergique de la peau.

« Alafin de sa durée de vie, jeter I'outil
dans un endroit adapté afin que les
piéces puissent étre recyclées.

« Le régulateur de pression doit étre
équipé d’un filtre pour éviter les
impuretés et I'eau.

CAPACITE DE LA MACHINE

Rivets aveugles standards 4,0mm - 4,8/5,0mm - 6,4mm

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

Pression circuit d’air comprimé : 5 bar ~ 7 bar

Force : 14,600 N ~ 20,440 N
Course : 18 mm

Poids net : 1,77 kgs

E-640RP / Mode d’emploi 9
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AVANT TOUTE UTILISATION

Afin de bien comprendre les piéces de I'outil décrites dans ce mode d’emploi, veuillez-vous
reporter au schéma d’illustration de I'outil. Les descriptions des piéces de I'outil figurant dans ce

manuel sont en italique avec les numéros des piéces correspondant a la vue éclatée de I’outil.

1) Cet outil @ moteur pneumatique doit étre utilisé avec une alimentation en air comprimé.
Il est recommandé d’utiliser un tuyau d’air dont le diamétre est supérieur a 8 mm.

2) Vérifiez que la pression de I'air comprimé se situe entre 0,5 et 0,7 MPa, et connectez I'adaptateur du
tuyau d’air sur I'adaptateur de I'outil (#52). Ladaptateur d’air de I'outil existe en différentes versions selon les
pays et les régions. Normalement, les outils sont équipés par défaut de la bonne version. Si I'adaptateur
d’air de I'outil ne correspond pas a votre adaptateur du tuyau d’alimentation en air, veuillez contacter le
distributeur de I'outil.

3) Changez et sélectionnez le bon nez (#71) en fonction de la taille du rivet a poser. Cet outil est fourni avec des
nez de pose pour des rivets de diametres 4,0mm, 4,8/5,0mm and 6,4mm. Suivez les étapes ci-dessous pour
changer le nez de pose (#1) :

a) Retirez le tuyau d’air de I'adaptateur (#52).
b) Utilisez la clé fournie pour retirer le nez de pose (#1) de I'outil.

c) Sélectionnez le bon nez (#1) et vissez-le sur I'outil en utilisant
la clé pour le fixer correctement.

4) Installez le bol récupérateur (#25, fourni avec les accessoires)
al'arriere de I'outil :

REGLAGE DE LOUTIL POUR LA POSE DE RIVETS

1) Aprés avoir suivi les étapes de préparation préalables, insérer la tige du rivet dans le nez de pose puis tout en
maintenant I'outil, positionner la téte du rivet dans le trou préalablement percé du support de pose.

2) Appuyer sur la gachette (#48) pour fixer le rivet.

3) Aprés la pose, la tige tombe automatiquement dans le bol récupérateur (#25). Assurez-vous de vider le bo/
récupérateur (#25) régulierement pour un bon fonctionnement de I'outil.

4) Vous pouvez régler la puissance a I'aide du bouton situé a Iarriére de I'outil.

5) Vous pouvez également suspendre T 2
I'alimentation en air (#53) en faisant coulisser || </
la bague d’ouverture/fermeture du circuit ‘
d’alimentation. il
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ENTRETIEN DE LOUTIL

Si la machine n’est pas équipée d’un dispositif de lubrification au niveau de la distribution d’air, il est
recommandé d’ajouter réguliérement quelques gouttes d’huile hydraulique a I'entrée de I'adaptateur d’air (#52)
afin de préserver performances de I'outil. Quand I'outil est en marche, I'huile est injectée a I'intérieur du systéme

et permet de réduire les frictions entre les différentes piéces.

Apres une certaine période d'utilisation, la course de I'outil peut étre réduite. Cela indique que vous devez remettre
de I'huile hydraulique dans I'outil pneumatique ou changer d’huile :

1) Retirez la vis (#11) aI'aide d’une clé hexagonale :

2) Connectez I'arrivée d’air et recouvrez le trou ou
lavis (#11) a été retirée avec un chiffon puis
relacher la gachette (#48) pour que I'huile
s’échappe de I'outil :

3) Vissez I'adaptateur d’injection d’huile (fourni avec
les accessoires) dans le trou ou la vis (#11) a été
retirée :

4) Utilisez I'injecteur d’huile (fourni avec les
accessoires) pour injecter I'huile lentement
jusqu’a ce que vous ne puissiez plus remplir.
Retirez I'injecteur et son adaptateur, puis nettoyez
I'huile sur I'outil et vissez correctement la vis

(#11) 2 Poutil.
-

5) Testez la course de I'outil. Sila course ne suffit toujours pas, cela signifie qu'il y a peut-étre de I'air qui s’est
installé dans le cylindre d’huile (#13) lorsque vous le remplissiez. Il faut donc libérer I'air de I'outil.

Connectez I'outil a I'alimentation d’air, appuyez sur la gachette (#48) de I'outil 6 ou 7 fois, puis desserrez la
vis (#11), laissez s’échapper I'air supplémentaire, puis revissez a nouveau la vis (#11) :

E-640RP / Mode d’emploi 11
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Apres plusieurs utilisations, il est possible que de petits bouts de métal soient coincés dans I'assemblage du nez
ce qui altere la performance de I'outil. C’est pourquoi il est recommandé de nettoyer ou de changer réguliérement

les pieces de 'assemblage.

1) Vous pouvez utiliser la clé fournie

avec I'outil ou une clé de votre choix :

Partie n°1 de la clé

o)

Partie n°2 de la clé

Partie n°3 de la clé

dans le pack accesoire

2)

Partie n°4 de la clé

—( C

préparé par l'utilisateur

. pour l'ajusteur arriere (#22) ;
: pour la douille de serrage (#3) ;
: pour les nez de pose (#1) ;

. pour a partie avant (#2) ;

2) Démontez le nez de pose (#1)
de l'outil :

\>\
'{/\\\\( )_ ,_-—:\.
(NN

T
I

3) Démontez la partie avant (#2)

TR

4) Démontez la douille de serrage
(#3) :

5) Retirez toutes les piéces de I'assemblage, le jeu de 3 mors (#4) de la douille de serrage (#3), Ia tige

d’assemblage (#5), le ressort (#6),

la tige (#20), pour les nettoyer.

Pensez également a vérifier si certaines pieces sont abimées afin de pouvoir les changer :

Jeu de 3 mors

o0

Tige d’assemblage

Douille de serrage

Y

[
UAVAVLY

|

|

|

Ressort

E

6) Pour assembler de nouveau les parties

nettoyées, mettez le ressort (#6)

d’assemble (#5), et insérer cet ensemble dans
I'outil au niveau de la partie cylindrique huilée

(#13) :

12 E-640RP / Mode d’emploi

sur la tige
positionnés com

le schéma ci-dessous :

7) Mettez le jeu de 3 mors (#4) dans la douille de
serrage (#3) et assurez-vous qu’ils soient bien

me sur

2
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8) Mettez la douille de serrage (#3) avec le jeu de
3 mors (#4) correctement positionnés sur la tige
d’assemble (#5) et assurez-vous que tout soit

bien fixé :

9) Assemblez la partie avant (#2) et le nez de pose
(#1) sur l'outil :

EVENTUELS PROBLEMES RENCONTRES

PROBLEMES

CAUSES POSSIBLES

SOLUTIONS

La tige du rivet ne se case pas

e Le jeu de 3 mors sont usés
ou abimés

e Le niveau d’huile n’est pas
suffisant

* La pression de I'air est trop
basse

« Changer les jeux de mors
* Remplir le réservoir d’huile

* Augmenter la pression de
Iair.

Les jeux de mors glissent sur
le mandrin.

e Le jeu de 3 mors sont usés
ou abimés

* Des bouts de métal sont
coincés entre les mors

e L e ressort est usé

« Changer les jeux de mors
« Nettoyer les mors
« Changer le ressort

Impossibilité de mettre la tige
du rivet dans le nez de pose.

« Lataille du nez de pose
choisi n’est pas la bonne

« Les machoires sont bloquées
par une tige non libérée

« Sélectionner la bonne taille
de nez

* Retirez manuellement la tige
du rivet en démontant la
partie avant et la douille de
serrage

La tige du rivet n’est pas
aspirée correctement dans le
bol récupérateur.

e | a puissance d’aspiration
n’est pas suffisante ;

* La pression de I'air est trop
basse.

* Augmentez la puissance
d’aspiration

* Augmenter la pression de
I"air

E-640RP / Mode d’emploi 13
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CONDITIONS DE GARANTIE

Pendant la période de garantie, le client ne doit effectuer aucune modification autre que celles autorisées par le
fabricant (maintenance). Les réparations doivent étre effectuées par un centre de service habilité.

Pour bénéficier d’une réparation sous garantie, le client doit renvoyer I'outil défectueux au centre de service du
fabricant avec la preuve d’achat. La garantie n’est valable que si I'outil est dans sa période de garantie (12 mois a
compter de la date d’achat confirmée par la preuve d’achat) et si les conditions d’utilisation ont été respectées.

La garantie n’est pas valable si les pieces de rechange usées doivent &tre remplacées (suite a une utilisation

normale de I'outil).

Le fabricant :

CERTIFICAT DE CONFORMITE CE - DIRECTIVE CE
2006/42 / CE ANNEXE 11 1A

SCELL-IT

28 RUE PAUL DUBRULE
59810 LESQUIN

FRANCE

Tél.: +33(0) 320 329 818

Déclare par la présente que le produit suivant :
Riveteuse pneumatique hydraulique pour rivets aveugles type E-640RP

Conforme aux conditions suivantes :
Directives européennes sur I'outillage 2006/42/CE, Annexe |

En cas de modifications sur la machine a notre insu et sans notre consentement, cette
déclaration de conformité CE sera annulée.

Principales normes harmonisées appliquées :
EN 1S012100:2010 + EN 1S011148-1:2011

Nom du responsable de la documentation : Nadia FAYTRE
Adresse du responsable de la documentation : voir I'adresse du fabricant

Lesquin, 30/07/2019

Franck DEBRUYNE
(Directeur général)
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POLSKI

OGOLNE INSTRUKCJE | ZASADY BEZPIECZENSTWA

PRZECZYTAJ UWAZNIE INSTRUKCJE
PRZED UZYCIEM NARZEDZIA!

UWAGA

WAZNE jest przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa w

celu zapewnienia odpowiedniej ochrony przed obrazeniami.

To narzedzie powinno by¢ uzywane
tylko i wytacznie do aplikowania
nitonakretek zgodnych z OPISEM
WYDAJNOSCI URZADZENIA. Nie
moze by¢ uzywane do innych celow
takich jak np. miotek.

+ To narzedzie powinno by¢ zawsze
uruchamiane przy zasilaniu
sprezonym powietrzem w zakresie
cisnienia powietrza 0,5Mpa ~
0,7Mpa;

ODLACZ doptyw sprezonego
powietrza od narzedzia przed
wymiang czesci narzedzia, takich
jak trzpien, itp.

NIE UZYWAJ narzedzia, gdy jestes
zmeczony lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas pracy

z narzedziem moze spowodowac
powazne obrazenia.

NIE UZYWAJ narzedzia w

Srodowiskach opisanych ponize;j :

- opary paliw i spalin

- gwattowne skoki temperatur

- wilgo¢, deszcz, burzai
wytadowania elektryczne

Gdy narzedzie jest zawieszone
na haku operacyjnym podczas
uzywania, upewnij sie, Ze nie
spadnie.

+ Podczas uzywania narzedzia zawsze
nosi¢ buty ochronne, okulary
ochronne, rekawice ochronne, kask
ochronny, ochraniacze na uszy i
inne niezbedne zabezpieczenia. Jest
to wysoce zalecane ze wzgledow
bezpieczenstwa.

Nos$ odpowiednig odziez. Nie no$
luZnej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
wiosy, odziez i rekawice z dala od
ruchomych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga
zaplatac sie w ruchome czesci.

+ Usun narzedzia montazowe lub
klucze przed wtaczeniem narzedzia
pneumatycznego. Klucz podtaczony
do obracajacej sie czesci narzedzia
moze spowodowac obrazenia.

Nie nalezy zezwala¢ osobom, ktére
nie przeczytaly tej instrukcji obstugi
lub nie sg zaznajomione z obstuga
tego narzedzia na uzywanie go.

Podczas pracy z narzedziem trzymaj
dzieci i inne osoby z dala. Jesli

sie rozproszysz, mozesz straci¢
kontrole nad narzedziem.

Wszelkie naprawy musza by¢
wykonywane przez wykwalifikowany
personel, w razie watpliwosci
zawsze nalezy zwrécic¢ narzedzie do
dystrybutora.

Wszelkie modyfikacje narzedzia,
akcesoriow lub czesci zamiennych
leza w wytacznej odpowiedzialnosci
klienta.

Narzedzie musi by¢ utrzymywane
w doskonatym stanie i regularnie
testowane pod katem uszkodzen i
prawidtowego dziatania. Sprawdzaj,
czy ruchome czesci dziataja
prawidfowo i nie zacinaja sie oraz
czy czesci nie sg uszkodzone

lub uszkodzone w sposab, ktdry
zaktéca dziatanie narzedzia. Napraw
uszkodzone czesci przed uzyciem
narzedzia.

+ Nie wolno celowa¢ narzedziem w

inng osobe.

Tlen lub inne tatwopalne gazy z butli
cisnieniowych nie moga stuzy¢ jako
srodek napedowy

Unikaj niepotrzebnego kontaktu
z ptynem hydraulicznym, aby
zapobiec mozliwej reakcji
alergicznej skory.

Po okresie uzytkowania wyrzu¢
narzedzie zgodnie z obowiazujaca
utylizacja.

Regulator ci$nienia musi by¢
wyposazony W filtr, aby uniknaé¢
zanieczyszczen i wody.

Cisnienie powietrza:

WYDAJNOSC NARZEDZIA

Nity zrywalne 4.0mm - 4.8/5.0mm - 6.4mm

SPECYFIKACJA NARZEDZIA
0.5Mpa ~ 0.7Mpa
14,600 N ~ 20,440 N

Sita trakcyjna :
Skok : 18 mm
Waga netto : 1.77 kgs
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ROZPOCZECIE PRACY -

Prosze zapoznaé sie ze SCHEMATEM NARZEDZIA i LISTA CZESCI ZAMIENNYCH FR
zamieszczonych w instrukcji obstugi, aby dobrze zrozumie¢ opisane czesci narzedzia.

Opisy czesci narzedzia pojawiajg sie w niniejszej instrukcji opisane kursywa, a numery
pozycji czesci odpowiadajg numerom zamieszczonym na schemacie narzedzia.

1) To pneumatyczne narzedzie powinno by¢ zasilane sprezonym powietrzem. Zaleca sie stosowanie weza
powietrza o Srednicy wiekszej niz 8 mm.

2) Aby sprawdzic cisnienie sprezonego powietrza czy jest w okreslonym zakresie pomiedzy 0.5Mpa a 0.7Mpa,
podtacz adapter weza powietrza do adaptera powietrza narzedzia (#52). Adaptery powietrza maja rézne
wersje w réznych krajach i obszarach, zazwyczaj narzedzia sa wyposazone w prawidtowa wersje jako
domyslng, w przypadku, gdy adapter powietrza nie ma zastosowania w adapterze weza doprowadzajacego
powietrze, nalezy skontaktowacé sie z dystrybutorem narzedzi.

3) Wymien i uzywaj prawidtowego noska (#1) w zaleznosci od rozmiaru nitu, ktéry na my¢ zastosowany. To
narzedzie jest wyposazone w zestaw noskéw 4.0mm, 4.8/5.0mm and 6.4mm (na narzedziu). Postepuj
zgodnie z krokami ponizej aby wymieni¢ nosek (#1)

a) Zdejmij waz doprowadzajacy powietrze z adaptera powietrza
(#52).

b) Uzyj klucza montazowego (w zestawie akcesoriéw) do zdjecia
noska (#1) z narzedzia.

c) Wybierz wtasciwy nosek z zestawu akcesoridw i przykre¢ do
narzedzia, uzywajac klucza, zamocuj go
mocno na narzedziu.

4) Zainstaluj pojemnik na trzpienie (#25, w zestawie akcesoriow) z tytu
narzedzia:

OBSLUGA NARZEDZIA PODCZAS NITOWANIA

1) Po przygotowaniu do uruchomienia, wtdz trzpien nitu do noska i przytrzymujac narzedzie, wtéz nit do
wstepnie wywierconego otworu elementéw obrabianych, gdzie elementy robocze maja zosta¢
przytwierdzone.

2) Nacisnij spust narzedzia (# 48), aby zerwa¢ nit na obrabianym przedmiocie.

3) Po zerwaniu nitu, trzpien nitu zostanie automatycznie zassany do pojemnika na trzpienie (# 25). Pamietaj,
aby oproznic pojemnik na trzpienie (# 25) w odpowiednim czasie, w przeciwnym razie narzedzie nie bedzie w
stanie prawidtowo zassac trzpienia.

4) Moc zasysania powietrza mozna regulowac, za pomocg pokretta z tytu narzedzia widocznego po zdjeciu
pojemnika na trzpienie.

\ . N

5) Waz adaptera powietrza (# 53)
wyposazony jest w przesuwny przetacznik
do wstrzymania doptywu powietrza. Aby méc
oszczedzaé powietrze.
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' KONSERWACJA NARZEDZIA

FR Jesli nie ma podtaczonego urzadzenia smarujacego w dystrybucji powietrza, codziennie i przed rozpoczeciem
pracy, dla lepszej wydajnosci narzedzia, nalezy dolac kilka kropli oleju hydraulicznego na wlocie adaptera
powietrza (#53) narzedzia, aby zmniejszy¢ fikcje czesci narzedzia, poniewaz olej bedzie wdmuchiwany do
whnetrza narzedzia, gdy narzedzie pracuje.

cZ Po pewnym czasie uzytkowania, skok narzedzia moze zosta¢ zredukowany, to pokazuje, ze olej hydrauliczny
narzedzia pneumatycznego jest konieczny do uzupetnienia lub wymiany.
IT
1) Odkre¢ srube (#11) kluczem sze$ciokatnym. 2) Podtacz doptyw powietrza i przykryj tkaning
) otwor, z ktérego zdjeto Srube (#11), pociagnij za
a spust (#48), olej wycieknie z narzedzia.

3) Wkrec adapter wtrysku oleju (w zestawie 4) Uzyj wtryskiwacza oleju (w zestawie akcesoriow),
akcesoriow) do otworu, z ktérego zdjeto Srube aby powoli wtryskiwac olej, az do momentu
(#11). gdy nie bedzie mozna wiecej (okoto 15ml), usun

wtryskiwacz i jego adapter, a nastepnie oczys¢
z oleju narzedzie i mocno dokre¢ srube (#11) z
powrotem do narzedzia.

f_l,\_. -
<L 4

5) Przetestuj skok narzedzia. Jesli skok nadal nie jest wystarczajacy, oznacza to, ze w cylindrze oleju (#13)
moze znajdowac sie troche powietrza, ktére dostato sie tam podczas uzupetniania oleju do narzedzia.
Dodatkowe powietrze musi zosta¢ uwolnione z narzedzia.

Podtacz narzedzie do doptywu powietrza, pociagnij za spust (#48) narzedzia 6 lub 7 razy, a nastepnie poluzuj
Srube (#11), wypus¢ dodatkowe powietrze, a nastepnie ponownie mocno dokre¢ srube (#11).
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Po dtugim okresie uzytkowania narzedzia, mozliwe jest, ze widry metalowe powstate ze zrywania nitow
pozostang w zespole przedniej tulei narzedzia, co wptynie na wydajno$¢ narzedzia, dlatego zaleca sie
czyszczenie zespotu przedniej tulei lub wymiane czesci cyklicznie:
1) Uzyj klucza (z zestawu akcesoriow) i klucza przygotowanego przez uzytkownika narzedzia:
Otwor na klucz 1 do montazu tylnego regulatora (# 22);
@ Otwor na klucz 2 do tulei zaciskowej (# 3);
Otwor na klucz 3 dla noskow (# 1);
w opakowaniu akcesoriéw Otwor na klucz 4 dla przedniej tulei (# 2);

przygotowane przez uzytkownika

2) Zdemontuj nosek (#1) z 3) Zdemontuj przednig tuleje (#2). | 4) Zdemontuj tuleje zaciskowa (#3).
narzedzia za pomoca klucza.

7 —
S

1 O s o T-"\._. 7 N
<~ o / Sy = )
(D= _;D (& 0@ )

I T =

5) Wyjmij szczeki (komplet 3 sztuki) (# 4) z tulei zaciskowej (# 3), wyjmij popychacz montazowy (# 5) i sprezyne
popychacza (# 6) z narzedzia oraz tube trzpieniowa (# 20) i oczy$¢ wszystko. Sprawdz, czy czesci nie sg
zuzyte lub uszkodzone, wymien na nowe czesci jesli zajdzie taka potrzeba.

i ) tuba trzpieniowa
tuleja zaciskowa

zestaw 3-szczekowy
popychacz montajowy@
==y

WURL AAURVRUVAVAURURURLAV

sprezyna popychacza

6) Ponowne zatdz oczyszczone czesci lub nowe 7) Umiesci¢ komplet szczek (komplet 3 sztuki) (# 4)
czesci do narzedzia. Umie$¢ spreZyne w tulei zaciskowej (# 3), upewnij sie, ze szczeki sg
popychacza (# 6) na popychaczu montazowym prawidtowo osadzone.

(#5), i wtoz z powrotem do narzedzia, w ktorym
znajduje sie cylinder oleju montazowego (# 13).

..----""“-.il :
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8) Umies¢ tuleje zaciskowa (# 3) z kompletem szczek
(# 4) na popychaczu montazowym (# 5), upewnij
sie, Ze jest mocno zamontowane:

9) Zamontuj przednig tuleje (# 2) i nosek (# 1) do
narzedzia.

PROBLEMY Z NITOWANIEM

PROBLEMY

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIA

Nit nie moze by¢ zerwany

Komplet szczek zuzyty lub
uszkodzony

* Niewystarczajacy poziom oleju

hydraulicznego

+ Doptyw powietrza o niskim

cisnieniu

Wymien komplet szczek

+ Uzupetnij poziom oleju

hydraulicznego

+ Zwiekszy¢ ci$nienie doptywu

powietrza zgodnie ze
specyfikacja

Trzpien nitu $lizga sie na
szczekach

Szczeki zuzyte

Metalowe opitki pomiedzy
szczekami

Popychacz sprezyny zuzyty

+ Wymien szczeki

*+ Wyczysé szczeki

Wymien popychacz sprezyny

Trzpien nitu nie moze by¢
umieszczony w nosku

Zle dobrany rozmiar noska

+ Szczeki zablokowane przez

trzpien nitu, ktory nie wypadt

Dobierz odpowiedni rozmiar
noska

Wyjmij pozostaty trzpien
poprzez demontaz przedniej
tulei i tulei zaciskowej

Trzpien nitu nie moze by¢
prawidtowo zassany do
pojemnika na trzpienie

Niewystarczajgca moc
zasysania trzpienia

+ Zbyt niskie cisnienie doptywu

powietrza

+ Zwieksz moc zasysania

trzpienia, patrz OBSLUGA
NARZEDZIA PODCZAS
NITOWANIA sekcja 4

+ Zwiekszy¢ ci$nienie doptywu

powietrza zgodnie ze
specyfikacja
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WARUNKI GWARANCJI

W okresie gwarancyjnym klient nie moze dokonywacé jakichkolwiek zmian innych niz te dozwolone przez
producenta (konserwacja). Naprawy musza by¢ wykonane przez autoryzowane centrum serwisowe. Aby
zaakceptowaé naprawe gwarancyjna, klient musi zwréci¢ uszkodzone narzedzie do centrum serwisowego
producenta z dowodem zakupu. Gwarancja jest wazna tylko w przypadku, gdy narzedzie jest objete okresem
gwarancyjnym (12 miesiecy od daty zakupu potwierdzone dowodem zakup) oraz jesli warunki uzytkowania byty
przestrzegane. Gwarancja nie obejmuje zuzytych czesci zamiennych, ktére powinny by¢ wymienione (podczas
normalnego uzytkowania narzedzia).

CERTYFIKAT ZGODNOSCI WE - DYREKTYWA WE
2006/42/WE ZALACZNIK 11 TA

Producent : SCELL-IT

28 RUE PAUL DUBRULE
59810 LESQUIN

FRANCE

Tél.: +33(0) 320 329 818

Oswiadcza, e nastepujacy produkt :

Reczne pneumatyczno-hydrauliczne narzedzie do osadzania nitéw typu E-640RP
Jest zgodne z nastepujgcymi odpowiednimi warunkami :

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE zatacznik |

Jesli urzadzenie zostanie zmodyfikowane bez naszej wiedzy i zgody, niniejsza
Deklaracja Zgodnosci WE zostanie uniewazniona.

Najwazniejsze stosowane normy zharmonizowane:
EN I1SO12100:2070 + EN ISO11148-1:2011

Nazwisko urzednika dokumentacji : Nadia FAYTRE

Adres urzednika ds. dokumentacji: patrz adres producenta

Lesquin, 30/07/2019

Franck DEBRUYNE
(Managing Director)
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CESTINA

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY A ZASADY

PECLIVE PROSTUDUJTE TENTO
NAVOD PRED POUZITIM NARAD!!

UPOZORNENI

odpovidajici ochranu pred zranénim.

« Tento nastroj musi byt pouZivan
vyhradné k aplikaci trhacich nyta
v rozmérech uvedenych jako
KAPACITA NASTROJE. Nelze jej
pouzit pro jiné dcely, jako je kladivo
atd..

Tento néstroj by mél byt provozovan
vZdy s privodem stlaceného vzduchu
v rozsahu tlaku vzduchu 0,5 Mpa ~
0,7 Mpa.

VZDY ODPOJTE od pfivodu vzduchu
pred vyménou ¢asti nastroje, jako
jetrnatd .

NEPOUZIVEJTE néfadi pokud

jste pod vlivem Iék, alkoholu,
omamnycj’h prostredkd, drog
apod. | mala nepozornost pfi praci
s nafadim maze zpUsobit vazna
zranéni.

NEPOUZIVEJTE néfadi v prostredi

popsaném nize:

- Prostredi s hoflavinami a hoflavymi
plyny (i jejich smési se vzduchem).

- Prostredi s rychle rostouci
tepolotou.

- Prostredi s vyskytem vihkosti,
desté, vody, bourky, blesku.

+ Nafadi neni navrZeno a nesmi se
pouzivat ve vybusném prostredi.

Pokud je nastroj béhem pouzivani
zavésen na haku, ujistéte se, Ze
nastroj nespadne.

+ Pfi pouzivani naradi se doporucuje

pouzivani ochrannych bryli,
ochrannych rukavic, ochranné
prilby a dalSi nezbytné ochranmé
pomdicky.

Pracujte v pfiméfeném pracovnim
odévu. Neméjte na sobé volné
obleceni nebo Sperky. UdrZujte vlasy,
volné ¢asti obleceni a rukavice mimo
pohyblivé ¢asti nastroje - mohou

byt natoceny na otocné/pohyblivé
Casti nastroje a zpUsobit tak vazna
poranéni.

Odtsranite sefizovaci nastroje,

klice pred uvedenim nastroje do
chodu. Kli¢ ponechany v otocné
Casti nastroje mlZe zplsobit vazna
zranéni.

+ Nedovolte pouZiti nastroje osobé,

ktera se neseznamila s témito
bezpecnostnimi instrukcemi a ktera
nebyla poucena a prosskolena pro
pouzivani nastroje.

Pfi préaci s naradim udrzujte déti
a jiné osoby mimo dosah. Pfi
rozptyleni miize dojit ke ztraté
kontroly nad nastrojem.

Pro opravy pouZivejte pouze
originalni nahradni dily.

Opravy nafadi smi provadét pouze
kvalifikovany personal, v pfipadé
pochybnosti vZdy vratte naradi k
oprave zpét distributorovi.

Je DULEZITE dodrzovat bezpeénostni pokyny pro

+ Jakékoli upravy naradi, jeho

pisluSenstvi nebo néhradnich dili
zlistavaji ve vylucné odpovédnosti
zékaznika.

+ Nastroj musi byt udrZovan ve stavu

v jakém byl dodénzakaznikovi
a schvalen k provozu. Musi byt

pravidelné testovan proti poskozeni.

Zkontrolujte, zda pohyblivé ¢asti
spravné funguji a nezasekavaji se a
zda nejsou rozbité nebo poskozené
tak, aby nebyla narusena funkce
nastroje. Pfed pouZitim nastroje
nechte pfipadné poskozené dily
opravit.

Nikdy nemifte nastrojem na jinou
osobu.

Kyslik nebo jiné hoflavé plyny z
tlakovych lahvi nesméji slouzit jako
hnaci prostredek.

Zabrarite kontaktu s hydraulickou
kapalinou, z ddvodu pripadné
alergické reakce pokozky.

+ Po skonceni Zivotnosti zlikvidujte

nastroj v souladu s prislusnymi
predpisy.

Regulator tlaku pfivodniho vzduchu
musi byt vybaven filtrem, aby se
zabranilo vniku neéistot a vody do
néstroje.

KAPACITA NASTROJE

trhaci nyty 4,0mm - 4,8/5,0mm - 6,4mm standard

SPECIFIKACE NASTROJE
Tlak vzduchu : 0,5Mpa ~ 0,7Mpa

14600 N ~ 20 440N

Taznasila:
Délka pracovniho kroku : 18 mm
Hmotnost : 1,77 kg
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ZACATEK PRACE

Pro spravné porozuméni popsanym c¢astem nastroje se prosim fidte navodem k
obsluze a udrzbou. Popisy ¢asti nastroje, které jsou uvedeny v této pfirucce, jsou
vyznaceny kurzivou s Cisly pozic dilu odpovidajicimi ilustraci v ROZLOZENEM
POHLEDU a SEZNAMU DiLU.

1) Toto pneumatické naradi je vybaveno privodem stlaceného vzduchu. Doporucuje se pouzit vzduchovou hadici
0 praméru vétsim nez 8 mm.

2) Zkontrolujte hodnotu tlaku stlaceného vzduchu ve specifikovaném rozsahu (0,5 MPa a 0,7 MPa) a pfipojte
adaptér vzduchové hadice na adaptér privodu vzduchu do néstroje (# 52). Vzduchovy adaptér ma r(izné verze
v riznych zemich a oblastech, bézné jsou nastroje vybaveny spravnou verzi, v pripadé, Ze se adaptér vzduchu
neda pouzit (neni kompatibilni), obratte se na distributora nastroje.

3) Vyberte odpovidajici ndsadku (# 1) podle velikosti nyt(, které budete pouZivat. V sadé naradi jsou obsazeny
tyto nasadky 3,0 / 3,2 mm, 4,0 mm a 4,8 / 5,0 mm. Pfi vyméné ndsadky (# 1) postupujte podle nasledujicich
kroka.

a) Odpojte piivodni hadici stlaceného vzduchu ze vzduchového

adaptéru (# 52). N
\\{ N_,\_‘
b) Pouzijte kli¢ (v baleni pfislusenstvi) k vyjmuti ndsadky (# 1) ll \\ —
z néstroje. m,____,_. o
e e & AN
¢) Vyberte vhodnou nasadku z pfislusenstvi, nasadte a pomoci | Lr s
klige pevné dotahnéte. NS

4) Montaz shérace trnd (# 25, v prislusenstvi) na zadni strané nastroje :

NASTAVENI NA§TROJE PRO APLIKACI
TRHACICH NYTU

1) Po predchozi pfipravé nastroje vlozte trhaci nyt do nasadky nastroje a zasunite nyt do predvrtaného otvoru
obrobku/materialu, kde chcete trhaci nyt osadit.

2) Zmécknutim spousté nastroje (# 48) dojde k aplikaci trhaciho nytu do obrobku/materidlu.

3) Po aplikaci trhaciho nytu je zbytek trnu nytu automaticky (nasétim) pfemistén do shérace trnd (# 25).
Nezapomeiite pravidelné vysypat zbytky trni ze shérace(# 25) - jinak mlZe dojit k zaseknuti trnu v nastroji.

4) Viykon sani (pro transport zbytku trnu) Ize regulovat otocnym koleckem na zadni strané nastroje (viditelnym
po odtranéni shérace trnd).

Otoény
knoflik

5) Na konektoru hadice pfivodu vzduchu (# 53), ktera je
standardné dodavana, je k dispozici posuvny spinac¢
pro pozastaveni pfivodu vzduchu. Pouzitim docilite
usporu stlaceného vzduchu.
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UDRZBA NASTROJE

Standardné, po nékolika tydnech prace, pro lepsi vykon nastroje, pridejte nékolik kapek hydraulického oleje na
vstup vzduchového adaptéru (# 52) nastroje, aby se sniZilo opotiebeni vnitfnich ¢asti nastroje. Olej bude tlakem

vzduchu zanesen dovnitf nastroje pfi jeho ¢innosti.

Po urcité dobé pouzivani mize dojit ke sniZeni zdvihu néstroje, je tfeba doplnit nebo vyménit hydraulicky olej v

pneumatickém nastroji.

1) Vyjméte Sroub (# 11) pomoci imbusového klice.

2) Pripojte pfivod vzduchu a otvor (po vyjmuti
Sroubu # 11) zakryjte hadfikem, poté zmacknéte
spoust (#48) - olej z nastroje unikne.

3) Nasroubuijte adaptér pro doplnéni / vyménu oleje
(ze sady prislusenstvi) do otvoru po odstranéném
Sroubu (#11).

4) Pomalu dopliite/napliite olej pomoci injekéni
stiikacky (v baleni prislusenstvi) az dokud
nebude jiz mozné dale plnit (cca 15ml). Poté
vyjméte stiikacku a jeji adaptér, oCistéte zbytky
oleje na nastroji a pevné dotahnéte Sroub (# 11).

5) Otestujte zdvih nastroje. Pokud zdvih stéle jesté neni dostacujici, znamena to, Ze v olejovém valci (# 13) mlize

byt vzduch. Pak je tfeba nastroj odvzdusnit.

Pro odvzdusnéni - pfipojte nastroj k pfivodu vzduchu, zméacknéte spoust ndstroje (# 48) 6 - 7 krat, poté
povolte Sroub (# 11), nechte uniknout prebytecny vzduch a poté Sroub (# 11) opét utahnéte.
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Po dlouhodobém pouzivani nastroje mohou kovové Supinky z nyt( z(istat a zanést jak Celisti tak i ndvazné Casti
nastroje - dojde ke snizeni efektivity nastroje. Doporucujeme pravidelné Cistit, pfipadné vyménit tyto dily.

1) Pouziti klice (v balenf pfislusenstvi) a standardniho klice:

Otvor €.1 v klici - 1 pro montaZ zadniho sefizovace (# 22).

Otvor €. 2 pro upinaci pouzdro (# 3).
Otvor €. 3 pro ndsadky (#1)

°bsa;-rf;‘|3 ;’eﬂgf\fl“em Otvor &. 4 pro predni pouzdro (# 2)

zajistuje si zakaznlk

2) Vyjmuti ndsadky (# 1) z naradi. 3) Odmontovani predniho pouzdra | 4) demontdZ pouzdra celisti (#3).
(#2).

v

=&\,
sy

¢

A4

5) Vyjméte sadu tfi Celisti (# 4) z pouzdra Celisti (# 3) a vyjméte pritlacny kolik (# 5) a tlacnou pruzinu (# 6) z
nastroje a také trubici trnu (# 20) - vSechny Casti oCistéte. Poskozené nebo opotiebované dily vyménte za

nové.
i trubicka pro tmy
pouzdro celisti
3 ks gelisti(sada) S
piitlaény kolik
(T .

6) Opétovné smontujte vycisténé ¢asti nebo nové 7) Po vloZeni sady 3 celisti (# 4) do pouzdra celisti (# 3)
dily a vloZte zpét do nastroje. Vlozte tlacnou se ujistéte, Ze jsou vSechny celisti usazeny ve
pruZinu (# 6) na pritlacny kolik (# 5) a vlozte zpét spravné poloze.
do nastroje - kde je umistén hydraulicky valec
(#13).

26 E-640RP / NAVOD K POUZIT



8) VloZte pouzdro Celisti (# 3) se sadou 3 Celisti (# 4)
na pritlacny kolik (# 5) ve spravné poloze a pevné

dotahnéte.

9) Namontujte predni pouzdro (# 2) a nasadku (# 1)
zpét k nastroji.

ODSTRANOVANI ZAVAD

hydraulického oleje v naradi

+ >nizky tlak privodniho vzduchu

ZAVADA PRAVDEPODOBNA RESENI
PRICINA
. Ce|JStI jsou opotrebované nebo  vyméite sadu 3 Selisti
’ poSkozené 3 A
Tn nytu se + nedostateéna hladina + doplnte hydraulicky olej
nepretrhne « Zvyste tlak vzduchu - v rozsahu

dle specifikace nastroje

Celisti klouzou po
trnu nytu

opotrebovana sada celisti
kovové Supinky mezi celistmi
opotfebovana tlacna pruzina

vyménte sadu 3 Celisti
vyCistéte sadu 3 Celisti
vyménte pfitlaénou pruzinu

Nyt nelze zasunout
do nasadky

+ $patnd velikost nasadky

zaseknuté celisti - neuvolnénym
zbytkem trnu

+ vyberte spravnou velikost
nasadky

Vyjméte zbytek trnu z nastroje
- demontazi predniho pouzdra a
pouzdra Celisti

Zbytek trnu nelze
spravné nasat do
shérace trn{i

nedostatecna sila pfisavani

« izky tlak pfivodu vzduchu

Zvyste silu pfisavani - viz.
NASTAVENi NASTROJE PRO
APLIKACI TRHACICH NYTU - bod
4

+ Zvyste tlak vzduchu - v rozsahu
dle specifikace nastroje
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PODMINKY ZARUKY o

Béhem zarucni doby nesmi zakaznik ucinit Zadné zmény mimo zmén schvalenych vyrobcem - ((drzba). Oprava FR

musi byt provedena autorizovanym servisnim centrem. Pfi opravé v zaruce musi zakaznik vratit defektni vyrobek

servisnimu centruspolu s diikazem zakoupeni (faktura). Zaruka je platna pouze pokud je vyrobek v zarucni PL

dobé (12 mésict od data zakoupeni potvrzenym fakturou) a pii dodrZeni zaruénich podminek. Zaruka neplati na

vyménu nahradnich dil v souvislosti s béZnym uzivanim vyrobku. m

IT

CERTIFIKAT EC O SHODE - SMERNICE EC
2006/42 / EC PRILOHA I 1A

Vyrobce : SCELL-IT

28 RUE PAUL DUBRULE
59810 LESQUIN

FRANCE

Tél.: +33(0) 320 329 818

Prohlasuje, Ze nasledujici produkt :

Pneumaticko hydraulické naradi pro trhaci nyty typ E-640RP
Spliuje nasledujici relevantni podminky :
Smérnice EC o strojnich zarizenich 2006/42 / EC Priloha |

Pokud je nastroj upraven bez nasi védomosti nebo souhlasu, pozbyva toto EC
ptohlaseni o shodé platnost.

Hlavni aplikované harmonizované normy:
EN 1ISO012100:2010 + EN ISO11148-1:2011

Jméno zodpovédného pracovnika pro tuto dokumentaci : Nadia FAYTRE

Adresa vedouciho dokumentace: viz adresa vyrobce

Lesquin, 30/07/2019

Franck DEBRUYNE

(jednatel spolecnosti)
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ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE PRIMA DI
UTILIZZARE LO STRUMENTO!

ATTENZIONE

« Questo utensile deve essere utilizzato
per applicare rivetti a strappo come
indicato nella tabella: CAPACITA’
DELL'UTENSILE. Non puo essere
utilizzato per altri scopi, come
martello, ecc...

* Questo utensile deve essere utilizzato
con una alimentazione di aria
compressa trattata con un intervallo
di pressione compreso tra 5 Bar e
7 Bar.

« Durante le operazioni di
manutenzione o riparazione, questo
utensile deve essere SCOLLEGATO
dalla sorgente di aria compressa.

* NON utilizzare I'utensile in condizioni
di stanchezza o sotto I'effetto di
droghe, alcolici o farmaci. Un
momento di disattenzione durante
I'utilizzo dell’'utensile puo causare
infortuni gravi.

« NON utilizzare I'utensile in presenza
di:

- benzina e aria di combustione.

- temperatura in rapido aumento.

- umidita, pioggia, acqua, tempeste
e tuoni

Lutensile non ¢ idoneo per I'utilizzo in

ambiente esplosivo.

« Se I'utensile viene appeso tramite
I'apposito gancio durante il
funzionamento, controllare che
I'utensile non cada a terra.

« Indossare sempre scarpe
antinfortunistiche, occhiali e guanti
di protezione, elmetti di sicurezza,
oto-protettori e altre protezioni se
necessarie. Seguire sempre le norme
di sicurezza.

« Rimuovere elementi di regolazione
e chiavi di bloccaggio prima di
accendere 'utensile. Una chiave
collegata ad una parte rotante
dell’utensile puo causare lesioni.

« Non permettere alle persone di
utilizzare I'utensile se non hanno letto
queste istruzioni o se non hanno
familiarita con I'utensile.

« Tenere lontani i bambini e le altre
persone quando state utilizzando
I'utensile. In caso di distrazione,
¢ possibile perdere il controllo
dell’utensile.

« Far riparare I'utensile solo da
personale qualificato e solo con
ricambi originali. In caso di dubbi,
riportare I'utensile al distributore.

« La responsabilita di qualsiasi
modifica dell’utensile, dei suoi
accessori 0 dei ricambi ricade
esclusivamente sull’utilizzatore.

« Lutensile deve essere tenuto in
condizione perfette e sottoposto a
controlli regolari per controllarne il
funzionamento corretto e la presenza

E IMPORTANTE seguire le istruzioni di sicurezza per un’adeguata
protezione contro gli infortuni.

di eventuali danni. Controllare che
le parti in movimento funzionino
correttamente e non siano bloccate
e che i particolari non siano rotti o
danneggiati in quanto potrebbero
pregiudicare il funzionamento
dell'utensile.

Predisporre la riparazione dei
particolari danneggiati.

« Non puntare mai I'utensile contro sé
stessi o gli altri.

« L'ossigeno o altri gas infiammabili
dalle bombole a pressione possono
fungere da agente conduttore ed
innescare incendi. Non utilizzare
I'utensile nelle vicinanze di bombole
di gas sotto pressione.

« Evitare il contatto con il fluido
idraulico, contenuto nell’utensile, per
prevenire possibili reazioni allergiche
della pelle.

« Una volta trascorsa la vita utile
dell'utensile, smaltirlo in base alle
norme vigenti in materia di rifiuti
industriali.

« |l regolatore di pressione, montato
sulla rete, deve essere dotato di un
filtro, regolatore, lubrificatore per
evitare che impurita e acqua entrino
nei circuiti interni dell’utensile.

CAPACITA DELLUTENSILE

Corsa:

Peso netto:

Rivetti ciechi 4,0mm - 4,8/5,0mm - 6,4mm standard

SPECIFICHE DELLUTENSILE
Pressione alimentazione aria:
Forza di trazione in uscita:

18 mm
1,77 kgs

5 bar ~ 7 bar
14,600 N ~ 20,440 N
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OPERAZIONI PRELIMINARI

Fare riferimento al DISEGNO ESPLOSO e al’ELENCO dei PARTICOLARI presenti in questo
manuale in modo tale da conoscere bene i particolari dell’utensile descritto. Le descrizioni dei
particolari sono riportate in corsivo e i numeri della posizione dei particolari corrispondono a
quelle riportate sull’esploso

1) Questo utensile oleo-pneumatico deve essere alimentato con aria compressa. Si raccomanda di utilizzare un
tubo con un diametro maggiore di 8§ mm.

2) Controllare che la pressione dell’aria compressa rientri nei parametri compresi tra 5 bar e 7 bar, a seguito di
questo controllo, collegare la presa dell'aria all’attacco rapido (52). Ladattatore aria dell’utensile esiste in
diverse versioni in base ai paesi e alle aree di utilizzo, normalmente gli utensili vengono forniti con la versione
corretta. Se I'adattatore non fosse quello comunemente usato dai vostri standard, contattare il rivenditore.

3) Cambiare ed utilizzare I'ugello corretto (1) in base alle dimensioni del rivetto da impostare. Il kit di questo
utensile prevede ugelli da 3,0/3,2 mm, 4,0 mm and 4,8/5,0 mm (sull’'utensile). Attenersi ai passaggi qui di
seguito indicati per il cambio ugello (1):

a) Rimuovere il tubo di alimentazione aria dall‘attacco rapido (52)

b) Utilizzare la chiave (fornita) per rimuovere I'ugello (1)
dall’'utensile.

c) Scegliere I'ugello corretto dal kit accessori ed avvitarlo
sull’'utensile, utilizzare poi la chiave per serrarlo a fondo.

POSA RIVETTI CIECHI

1) Dopo le operazioni preliminari, inserire il rivetto nell’'ugello dalla parte del chiodo, e tenendo I'utensile, inserire il
rivetto nel preforo del pezzo a cui deve essere fissato;

2) Premere il grilletto (48) dell’utensile per impostare il rivetto cieco nella corretta posizione sul pezzo;

3) Dopo aver impostato il rivetto, lo sfrido del rivetto verra automaticamente aspirato nel canestro raccolta
sfridi (25). Svuotare regolarmente il canestro raccolta sfridi (25) altrimenti I'utensile potrebbe non espellere
correttamente il chiodo.

4) E possibile regolare I'alimentazione dell'aria di aspirazione del chiodo tramite la manopola sulla parte posteriore
dell’utensile visibile quando si smonta il canestro raccolta sfridi.

Regolatore
_di flusso

5) Sul tubo adattatore aria (53): & presente
un interruttore a scorrimento per mettere
in pausa I'alimentazione dell'aria. Serve
per ridurre il consumo di aria.
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MANUTENZIONE

Se la distribuzione dell’aria non & dotata di sistema di lubrificazione, affinché I'utensile funzioni correttamente,
aggiungere alcune gocce di olio idraulico nel foro dell'adattatore (52) dell'aria dell’utensile con cadenza giornaliera
e prima di iniziare ad utilizzare I'utensile: I'olio entrera all'interno dell’utensile durante il funzionamento riducendo

I'attrito dei componenti dell’utensile.

Dopo un periodo di utilizzo dell’utensile, la corsa potrebbe ridursi, cio indica che & necessario rabboccare 0

cambiare I'olio idraulico dell’utensile pneumatico:

1) Rimuovere la vite (17) con la chiave esagonale.

2) Collegare I'alimentazione pneumatica ed utilizzare
uno straccio per coprire il foro della vite (11)
rimossa, premere poi il grilletto (48) e I'olio uscira
dall’utensile.

3) Awvitare il kit ricarica olio (fornito) nel foro di
rabbocco dove ¢ stata tolta la vite (77).

4) Utilizzare il kit ricarica olio (fornito con I'utensile)
per introdurre lentamente I'olio fino a quando non
sara piu possibile versarne dell’altro (circa 15 ml).
Rimuovere il kit ricarica olio, rimuovere I'eventuale
olio presente sull’'utensile e serrare a fondo la vite

(11). f'f =

il

5) Testare la corsa dell’utensile. Se la corsa fosse insufficiente, potrebbe essere entrata dell’aria nel cilindro
oleadinamico (13) durante il rabbocco. E necessario eliminare I'aria in eccesso presente.

Collegare I'utensile all’alimentazione della aria, premere il pulsante (48) dell’utensile per 6/7 volte, svitare la vite
(11), far fuoriuscire I'aria in eccesso presente e riavvitare la vite (11).
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Dopo un lungo periodo di utilizzo, gli sfridi di metallo potrebbero rimanere all'interno dell’utensile diminuendo la
sua efficienza, si consiglia percio di pulire e sostituire i particolari del gruppo ugello periodicamente.

1) Utilizzare la chiave inglese (fornita) e una chiave a cura dellutilizzatore:

G

Nel kit accessori

S —

C

A cura dell’utilizzatore

Foro 1 per chiave inglese per raccordo posteriore (22);
Foro 2 per chiave inglese per cono porta morsetti (3);

Foro 3 per chiave inglese per ugelli (1);

Foro 4 per chiave inglese per cannotto porta ugelli (2);

2) Smontare 'ugello (1)
dall’'utensile utilizzando la
chiave inglese.

3) Smontare il cannotto porta
ugello (2).

4) Smontare il cono porta morsetti

@3).

5) Estrarre il set di 3 morsetti (4) dal cono porta morsetti (3) e estrarre lo spintore (5) e |a relativa molla (6)
dall’'utensile, il tubo porta chiodi (20) e pulirli. Nel frattempo, controllare i particolari, se sono danneggiati o
usurati; sostituirli con particolari nuovi.

cono porta morsetti

kit 3 morsetti

spint;@

tubo porta chiodi

molla spintore

(E

6) Rimontare le parti pulite e quelle sostituite.
Montare la molla (6) sullo spintore (5) e
reinserirlo nell’'utensile dove si trova il cilindro

oleodinamico (13).

7) Montare il kit di 3 morsetti (4) sul cono porta
morsetti (3) e controllare che i 3 morsetti siano

correttamente in posizione. i

..----""“-.il
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8) Accoppiare il cono porta morsetti (3), con il
kit di 3 morsetti (4) all'interno, allo spintore (5)
nelle rispettive posizioni e controllare che siano

montati correttamente.

9) Rimontare il cannotto porta ugello (2) e I'ugello
(1) sull'utensile.

RICERCA DEL GUASTO

I chiodo del rivetto non si
rompe

« Olio idraulico insufficiente
nell’utensile

« Pressione alimentazione aria
bassa

PROBLEMA CAUSE POSSIBILI SOLUZIONI
« Kit 3 morsetti usurato o « Cambiare il kit 3 morsetti
danneggiato « Rabboccare olio idraulico

* Aumentare la pressione
di alimentazione in base
al range indicato nelle
specifiche tecniche

| morsetti scivolano sul chiodo
del rivetto

* Kit 3 morsetti usurato
« Sfridi metallici tra i morsetti
* Molla spintore usurata

e Cambiare il kit 3 morsetti
* Pulire i morsetti
« Sostituire la molla spintore

Impossibile inserire il chiodo
del rivetto nell’ugello

* Dimensioni dell’'ugello
shagliate

« | morsetti si bloccano per
mancato rilascio dello sfrido
del chiodo

¢ Cambiare le dimensioni
dell’ugello

* Smontare il cannotto porta
ugelli e il manicotto di
connessione per estrarre lo
sfrido del chiodo

Il chiodo del rivetto non viene
aspirato correttamente nel
canestro raccolta sfridi

« Forza espulsione chiodo
insufficiente

¢ Pressione alimentazione aria
bassa

* Aumentare la forza
di aspirazione chiodo
facendo riferimento
al FUNZIONAMENTO
DELLUTENSILE sezione 4

e Aumentare la pressione
di alimentazione in base
al range indicato nelle
specifiche tecniche.
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CONDIZIONI DI GARANZIA

Durante il periodo di garanzia, I'utilizzatore non deve apportare modifiche diverse da quelle consentite dal
costruttore (manutenzione). Le riparazioni devono essere effettuate da un centro di assistenza autorizzato.

Per avere diritto alla riparazione in garanzia, il cliente deve restituire I'utensile difettoso al centro di assistenza del
costruttore con la prova d’acquisto. La garanzia e valida solo se I'utensile & ancora in garanzia (12 mesi dalla data
di acquisto confermata dalla prova d’acquisto) e se sono state rispettate le condizioni d’uso.

La garanzia non & valida se devono essere sostituite parti di ricambio usurate (usura dovuta al normale utilizzo
dell’utensile).

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ CE -
DIRETTIVA CE 2006/42 ALLEGATO 11 1A

Il costruttore: | SCELL-IT

28 RUE PAUL DUBRULE
59810 LESQUIN

FRANCE

Tél.: +33(0) 320 329 818

Dichiara che il sequente prodotto:

Rivettatrice oleo-pneumatica manuale tipo E-640RP
E conforme alle sequenti direttive:

Direttiva Macchine 2006/42/CE Allegato |

Se la macchina viene modificata a nostra insaputa e senza il nostro consenso, questa
Dichiarazione di Gonformita CE non & valida.

Norme armonizzate applicate:
EN 1S012100:2010 + EN 1SO11148-1:2011

Nome del responsabile della documentazione: Nadia FAYTRE
Indirizzo del responsabile della documentazione: vedi indirizzo del costruttore.

Lesquin, 30/07/2019

Franck DEBRUYNE )/
(Direttore generale)
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